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PatentansprOcte: 

1. Mehrschicotige Ausweiskarte mit dnrch einen 
Laserstrahlschreiber aiifgebrachten Information 
in Form von Mustero, Buchstaben, Zahlen und/oder 
Bildern, dadurch gekennzeichne t, daB 
eine im sichtbaren Weflenlangeiiberfach o\irchs£chti- 
ge, im .Welkniangeabereich des Laseretrahlschrd- 
bers jedoch absorbiereride Plastikfolie (If; 28) 
verwendet wild, in der die visuell sichtbaren 
Informational (2, 3) in Form von visuell sichtbaren, 
ans Mateririinnwandlnngen (14; 15; 16; 17; 18; 19; 
29; 30; 36; 37) der PlastfkfoHe ft l f 28) resultierenden 
tokalen Anderungen der opttschen Eigenschaften 
do- PiastftfoKe (11,28) abgebildetamd 

% Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadnrch ge- 
kehnzefchnet, daB die Plastikfolie als fiuBere FoKe 
(1 1) eines MehrschkhtTaminats vorgesehen 1st 
v i Ausweiskarte nach einem oder mehreren der 
vofhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB zweischichtige Deckfolien (27, 28) verwen- 
det werden, von denen die eine Schicht (27) im 
Weflen langenbereich des Lasers und im sichtbaren 
WeUenlangenberekh transparent, die andere 
Schicht (28) jedoch im sichtbaren Wdlenlflngenbe- 
reich transparent und im Weflerilangenbenach des 
. Laserstralilschreibers absorbierend ist 

4. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadnrch ge- 
kennzeichnct, daB die Plastikfolie zosammen und in 
direktem Kontakt mit emem Papierinlett (26) ah 
innere Schicht (28) eines Mehrsdiichtlairunats 
vorgesehen ist 

5. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die bkalen Anderungen der 
optischea Bgenschaften aus Gasbffisehen (15) einer 
stark streuenden inneren Flfiche (18) und/oder 
VerfSrbungen (14, 18) in der Plastikfolie (11, 28) 
resultiereii 

& Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzetchnet. daB die bkalen Andemngen der 
pptbchen Eigenschaften aus zur Oberflfiche der 
Plastikfolie hin geschlossenen KanSien (16) resultie- 
ren, welche im Innern Verfarbungen (14) und mehr 
oder weniger zusammengewach&ene Gasblaschen 
(15) aufweisen. 

7. Ausweiskarte nach Anspruch t, dadurch ge- 
kennzdchnet. daB die lokalen Anderungen .der 
optischen Eigenschaften aus zur Kartenoberflache 
hin oCfenerr: Kanalen (17, 19) raroltieren, die auf dem 
Grund und an den Rlndern eine stark streuende 
Oberflache (18) und/oder Verfarbungen aufweisen. 

8. Ausweiskarte nach emem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Inftwrmattenen kongruent in der 
Deckfolie (11, 28) und auf dem Kartenmlett (13, 26) 
voriiegen. 

9. Ausweiskarte nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzdch- 
net, daB die PlastikfoBen (11, 28) im sichtbaren 
WellenlSngenbereich transparent, im Wefleniangen- 
bemch eines Nd-YAG-Lasers bei einer Weilenlfin- 
ge von 1064 nm jedoch soweit absorbierend sind, 
daB eine Abbildung von Infonnationen in Form von 
B&schen (15) stark streuende Oberftfichen (18) 
und/oder Verf&rbungen (14) des Mastikmaterials 
mOghchist 

10. Ausweiskarte nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzefch- 
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net, daB die zur Infonnatbrisdarsteflung benutzten 
Ftastikfblien (11, 28)durt± Zusatz von Farbpigmen- 
ten getont and oder ein mehr, oder weniger opakes 
Erscheimingsbild aufweisen. 

11. Ausweiskarte each einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net daB die Plastikfolie (11, 28) ein mfttels des 
Laserstrahlschreibers aufgebrachtes Foto (3) in 
Rastertechnik anfweBt 

1Z Ausweiskarte nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein transparentes Sichtfenster (35) vorgese- 
hen ist, in welches mhtels des Laserstrahlschreibers 
mformationen (36) eingesehrieben sind. 

13. Verfahren zur Herstellung einer durch den 
Hauptanspruch gekennzekhneten Ausweiskarte, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Infonnationen 
mittels eines gepulst betriebenen NcVYA&Laser- 
strahlschreibers aufgebracht werden. 



Die Erfmdung betrifft eine mehrschichtige Ausweis- 
25 karte mit durch einen Lasersehreiber aufgebrachten 
Infonnationen in Form von Mustern, Buchstaben, 
Zahlen und/oder Bflrfern sdwie ein Verfahren zur 
Herstellung derartiger Ausweiskarfen. 
Auswei&karten in Form von KrecUtkarten, Bankkar- 
30 ten, Barzahlungskarten und dergleichen werden auf den 
verscMedensten Diensdeistungssektoren im bargetdlo- 
sen Zahlungsverkehr sowie im innerbetrieblicfaen 
.Berdch in zunehmenden MaBe eingesetzt Infolge ihrer 
groBen Verbrehrmg steflen se einerseits typische 
35 Massenartikel dar, d. h. ihre Herstellung muB einfach 
und wenig kostenaufwendig sein, andererseits mussen 
sie jedoch so ausgebildet sdn, daB sie in groBtmOgii- 
. chem MaBe gegen FSlschung und Verfllschung 
geschatzt sind. Die vielen berehs auf dem Markt und 
40 skh noch im Enrwickhmgsstadium befindlichen Arten 
von Auswdskarten zeigen das Bemflhen der einschlagi- 
gen Industrie, die beiden genannten gegenlaufigen 
Bedingmtgen zu optimieren. 
Insbesondere ist es erforderlich, die auf den 
45 Kartenmhaber bezogenen Daten, die bei der sogenann- 
ten Personalisierung der Auswdskarte aufeebracht 
werden, derart zu schtitzen, daB sie nkht nachtr^glich 
manipuBert werden k&nnen. fine in der Praxis sehr 
bewahrte Moglichkeit bfldet die Embettung eines als 
50 Wertdruck ausgefDhrten Papierinletts in eine Mehr- 
schichtenkarte. Das mit aus der WertpapierhersteDung 
bekannten Echthdtsmerkmalen, wie Z.B. Wasserzd- 
chen, Sicherhehsfaden, Stahltiefdruck und derglezcben, 
ausgerflstete Papierinlett genflgt hdchsten Sicherhefts- 
ss anforderungen und ist auf grund der durch durchsichtige 
Deckfbfien geschfitzten Daten gegen die verschieden- 
sten Fabchungs- und VerMschungsversuche geschOtzt 
Vorwiegend wegen der wesenthch einfach eren und 
billigeren Hersteflung werden auf dem Ausweiskarten- 
60 sektor auch Vollplastik-Ausweiskarten verwendet bei 
denen das Wertpapier-Inlett durch eine einfache 
- eingefSrbte Fotie ersetzt wird oder bd denen die 
Ausweiskartendaten und das allgemeine Druckbild auf 
der auBeren Oberflache eines gegebenenfalls auch 
65 mehrschichtig aufgebauten Plastikkfirtchens aufge- 
bracht sind. 

Trotz der kostenrnaBigen Vorteik erweist es sich bei 
derartigen Vollplastik-Ausweiskarten als besonders 
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nflchteDie. daB infolge des relativ einfachen, but bedingt . dievonsoiistgebr&cbficfaen [teMoBmvffl^ibsra 

SSSSSlm ausrOstbaren Ertenaufbaas EHcte ohne dieses speziell arfden Lasentrahbchr^er 

d7e iSS^Stig^Kamn rektiv einfach ist und abgestimmte ^^^ e ^^^f n l?Zt 

t S^SE Dmckbild die PersonaEsie- folen and. ueh 6* den I^ers^c^^trao^a- 

^^^SwXer VerfalscfaooESversucfae relativ 5 rent and finden tmter anderem bei Answeiskarten nut 

""^St ,!,^St y^ msctsuasBnrsaai Papierinlett Verwemtang. bei denen das Papierinlett 

^^SStoder skherhetoecfam^en d^dkDeddoUenb^l«^twird 

^EteS^SnAspekte wurde in der DE-PS In einer WefterbBdung der Erfmdung kann, »m 

^/S^^S^mitehiemKartemnleH aus beispielsweise ein mete ^ wenig« opakea^er 

SLTnTeLt^parenten Deckfolie bekannt, bei ,0 getoutes 

SrTe p^nenbezogenen Daten nacb Anfkaschierung i* die Dicta der FoheerhOht ^^Fc*e«eml 

£ dS mhtels ernes Laserstrahls in das mit Stoff en verse tztwerde* die dieSen Mekt bewirken, 

SrtenS eWSieben weiden. Die betreffende z.R ein Zusatz geringer Mengenvon Farbpigmenten^ 

SSSteno^bdbTdas Inlett emgebianntsein. Die TOmmg bzw. der opakc Effete lassen sicfa durch 

«LvZrfTak FarbumschJae dner auf dem 15 diese beiden Parameter, Zusatz von Pigmenten und 

^SSSi^DChtung Foliendicke, soweit stoion. dafi man fast den gesamten 

Inlett aufgebrachten thermosensiDien wscmarcung Transpartn2bereico ohenleckt, dh.es lassen sich 

NebeTdein Vortefl, daS derartige Answeiskarten Ausweiskarten hersteiksn, bei denen das auf dm. Inlett 
hellhf voTder Pe^malisienmg in ihrem Aufbau befimfliche Diuckbild gerade noch sidrtbar (fast opake 
EteZr Snd EnSt derartige, berehs 20 Decfcfolien) *wfc ^^f 3 ^?^^ 
r^^^!erteKarten zentndoder dezentral mit den klar und deutlich m Erscbennmg tntt (voOkommen 
tSSSSSt^SSSSi Tzu vSSehen, bietet durchsicbtige Deckfolien). All^ Ausftth^rm^ 1st 

' ^Wer£ Tdie Personalisierungsdaten in das Inlett Deckfolienmaterials -.iwidaa. Jenach Doswmgder 
^trtSTnW in AbhLgigkeit von der Laserstrahlei^rgie werden in der ^^^-f^ 
&to^Stateinen sogenaimten^urchscheinef- Gang gesetzt, deren genaner cbemisdier AWaufnoA 
SEaT&dS TdSSmd der Rlickseite der 30 tricbt ausreichend untersucht ^ Es wnd jedoch 
SetkaiS mehr oder weniger stark sichtbar. Dies vermutet, daB die speziellen, aus PVC^bestebenden 

SSSSSdt op^enErsSeLngs- Freisetzung von Gasen. J— KoWed 

^SJS d?BU«ni der Informationen in das ' emer geringen Dosierung ^Fj^^^^t 
PaSett bflngt die SchriftqualhSt ancb von der 40 der Farbe zuerst lokal^skopistfi femeG^las- 
OteSensSr des AuswWt«*materials ab, cben undschwarze, oMtaM* JS?l2£i.1n 
was sfch insbesondere bei sehr kraftiger Oberflicben- vermutkcb aus elementarem Kohlenstoff bestehen. U 
CTn diesem Stadium sind die Informationen bereits als 

^ fSun^ istTdaher, eine Ausweiskar- schwache Schatten visuetl nrit bloBem Auge siditbar. 
tetTSSfen briTr Sr Beibehaltung der obigen « Bei Erhahnng der l^renergie v^tarirt d» 
Vor^i Sebige ^rtenkerne aus Plastik oder Papier Gasbfldung und die ^^f^frl oer FoEe 
ver^noW sind und bei denen die bei Verwendung von einer bestimmten, von den Egenschaften der Poke 
PanTerinlette TventueU als nacbteflig angesehenen abhangigen Laserenergie in der Foke eraaus meto oder 
rapienmens "ZZ* Jr weniaer zusammenhaiigenden Giasblascben bestehen- 

A ^Au?SfwW StataMPrtB durch die im so de^lokal scharf ab^nzter und ge^warzter Kanal 
E^dStoXpteSSangegebencn Merk- entsteht. der zur Kartenoberfl^e nodi gescnlo^r. at 

^rerfSg^A^weiskartekann^ einen ^^brechen ^^^^ 
Papier- oder einen Plasttkkern enthalten, der zwischen ss Kartenoberflache hm ™*T 
£ef dScAtigen DeckfoBen kaschiert ist Die stent, an deren fend-^id Oberfla^abere^en auch 
D^Benke^en ein- oder mehrschichtig sein, wobei nock andere FarbreakHonen zu beobacbten sind, die 
jeSSSS Sder Poke aus ekiem im denfarblickenG^temd^ 
iS^*^ W^mlanaenbereich durchsichtigen, im Durch unterschiedlic±ie Dosierung der Laserenergie 
wt^SgenleS^rta^ » ^^*±^ d "»»^^S£^^ 

cbenolSSen Material besteht Die im sichtba- ^f^^^S^ 1 t£ ^ 

ren Wellenlanjtenbereicfa je nacb. Dicke mebr oder gescMderten Stufeo eatecien, die alle ™ etwas 
we^JerTra^Pan^Deckfolie (donne, in der Kaschier- untersdriedkches Erschefciingsbild der etnge^ebe- 
S gSSS sind to aufkaschierten nen Information zur P^« h f ^ I1 ^^^ r 
Sand v^Iktandig transparent und durehsichtig) soUte es dieses Veifahren ist jedoch ^1^**^^!^ 
h7^emangenbeK^des l^trahlsnbreibers eine Ben Ausweisk^en eigene besonders feme, scharf 
Absorptionskonstante aufweisen. die nur etwa einen begrenzte und klare Scto^Ud. 
FakW vo^em bis zwei Zehnerpotenzen groBer ist als . Zur Erhohung der Falschungss.cberhert 1st es welter 
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mfigtich, bd entsprecbender Wahl der Folienthcke und 

Dosksrung der Energie des Laserstrahlschre&ers die 
InfdnnatKmea.dBrch die Deckfotien hindurch in das 
- Ihlett emzubrennen, so daB die Informationen sowohl in 
der DeckfoHe wie auch auf dem Inlett vorfiegen. Damit 
werden eventuelle Falschungsversuehe, die auf das 
ohnehin schon schwierige und kauxn durchftthrbare 
Abldsen und Austeuschen der DecfcfoKen abzaden, 
voflig tmroftgfich gemacht 

En weiterer Vortdl des erfmaungsgemaBen Verfeh- 
rens ist es, daB sich audi vollkommen <fardisachtige 
Berekhe beschriften lassen, - In drier besonderen 
Ausfflhnmgsform kann zum Beispid em Foster im 
Kartenkern vorgesehen werden, so dad dieser Bereich 
nach dem Kaschieren vollkommen durchsichtig oder, 
wie oben schon erwahnt, mehr Oder weniger transpa- 
rent bzw. opak ist In dieses Foster kSnneir dann 
Informational in Form von Mustem, Zablen, Bachsta- 
ben und/oder Bildem mitteb eines Laserstrahkcbreh 
bers eingeschrieben werden. Da sich das mjt Laser- 
schreibern in den Deckfotien erzeugte SchriftbOd durch 
sane diarakteristische Milaxwtruktur von anderen 
SchriftbOdern unterschddet, hat man neben do* 
Tatsache des Voriiegens von »Laserdaten« in transpa- 
renten Folienbereichen darin noch an weiteres, visuell 
leichtprfifbares Echtfcemmierkmalzur Verffigung. 

Anhand . der nachfolgend aufgefDhrten FSguren 
werden wettere Ausftlhrungsbmpide und wehere 
Einzelheiten des Verfahrens noch n&her erifintert 

Fig.1 due erfindungsgemafle Ausweiskarte in 
Aufsicht, 

Fig; 2 schematische Darstelhing einer erfmdungsge- 
maBen Ausweiskarte im Schnitt, . 

Fig. 3 schematiscbe Darsteflung einer weiteren 
AusfQhrungsform emer erftndungsgonaBen Ausweis- 
karte, r 

F i g. 4 Wehere Ausfi^uiingsfonnen einer erfindungs- 
gemaBen Ausweiskarte in Aufeicht 

Fig. 1 zeigt eine erfradungsgemaBe Ausweiskarte 1 
nut PersonaKsierungsdaten 2, einem Foto 3> einem 
Aufdruck 6 anf dem Papier- oder Plastikmlett and einem 
Unterschrifnsstreifen 4, weicher mh einer vom Kartenin- 
haber eigenhtodig anigebrachten Unterschrift 5 verse- 
ben ist Wahrend der Firmenaufdruck 6 bevorzugt auf 
dem Papier- oder Plastf fcnilett aufgedruckt ist. Kind die 
Personahaerungsdaten 2 und gegebenenfalls auch das 
Foto 3 mittels eines Userstrahlschreibers in: die im 
sichtbaren Weilenlangenbereicn transparente, im Wei* 
lenlfingenbereich des LasmtraMschreibers jedoch 
absorbierende Deckfolie dngeschrieben. Als Laser- 
strahlschreiher wird ein Nd-YAG-Laser verwendet, der 
im nahen Infrarot mit einer WdlenlSnge von 1064 nm 
emhuert 

Bine fur dieses Verfahren geeignete Deckfolie ist 
bdspielswdse eine FVC-hart-Folie, wefche bd einer 
Picke von 0,094 mm eine bd oner WeflenlSnge von 
1064 nm ca. XSmal so groBe AbSsorptionrfcohstante K 
anfwdst wie eine ObHcherwdse in der Kaschiertechnik 
benutzte PVC-hart-Fotie bd emer Dieke von 0,283 mm. 

Wie sich in Versuchen gezeigt hat, setzt die 
erfmdungsgemaBe Reaktbn in der FoBe erst oberhalb 
einer bestimmten Schwelle em_ Zur Oberwindung dieser 
Schwdle ist eine rektiv bohe Laserstrahienergie 
erforderlich,. die im kontmuierlichen Betrieb nor von 
Lasecn grdBerer Leistung mdglich ist Der ag. relativ 
prasgunstige Nd-YAG-Laserweist im kontmuwhchen 
Betrieb keihe ausreichenden Ldstungsreserven zur 
Ob^windung der Leistungsschwdle auf. Betreibt man 



den Laser jedoch zur Beschriftung der DeckfoLen im 
Pufebetrieb, wood die HaEbwertsbrdte eines Pulses 
200 ns betragt und das r^fgtimg^mm\nn eines Pulses 
bd etwa ^) kW Hegt, kann dieser Schwefiwert zur 
s Ena dung der erfrndung^onaBen En^kte ubei^dinttCT 
werden. Das Lelstungsmaximum dnes Pulses kann 
dabd zur Erzidung unterscmedbcher, im folgenden 
nfther b^cbriebener EfFekte auBerdem noch nach oben 
und unten vers cho ben werden. 
to Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch eine erfindung^ema- 
fle mehrscfaicntige Ausweiskarte 10. Das aus Plastik 
bestehende oder als Wertpapier ausgdtuTdete Kartenin- 
fctt 13 ist zwischen zwd Fofien als DeddbHen 11, 12 
eink a sc hicrt Wfihrend die allgememen, kartenunabhan- 
15 gigen Informationen 21 auf das Karteninlett 13 
" aufgedruckt sind, werden die kartenmdivicuienen Perso- 
nalisterungsdaten 2 (Fig. 1) durch bkale Anderungen 
der optischen Egraschaften des Deckfohenmaterials 
erzeugt die aus charakteristisdien, von der Energxedo- 
20 sierung des Lasers trains abhingigeG Materiahimwand- 
hingen 14; 15; 16j 17; iS r 19; 20 des Deckfokenmaterials 
resuhieren. 

Je nach Dosierung der Laserenergie lassen sich 
gezidt unterschiedliche Effekte eraeugea Die oberhalb 
25 dner bestimmten Schwdle dnsetzenden Reaktionen 
verstarken sich lawinenartig. Nach Oberschrdten der 
Schwdle setzt in do- Fohe zuerst dne AusbiMung 
mikroskopisch feiner Blftschen 15 und mikroskopisch 
f einer schwarzer Punkte 14 ein, bd denen es sich 
30 wahrschdmicb um Zersetzungsprodukte des PVC-Ma- 
teriab wie freiwerdende Gase und elementaren 
Kohlenstoff handeH Berehs in diesem Stadium sind die 
Informationen als Eeichte Sdmtten in der Deckfon'e mh 
bloBem Auge sichtbar. 
35 Bd grdBerer Energiezufuhr verstarken sich die 
Blfischenbikiung und SchwflrzunglLmd es bfldet sich ein 
lokal scharf begrenzter, gur achtbarer und zur 
Kartenoberflache bin geschlossener Kanal 16 aus, der 
aus mehr oder weniger zusammengeschlossenen Blasen 
40 besteht, die an den Grenzfldchen mehr oder weniger 
stark geschwarzt sind 

Bd weiterer Erhohung der Energiezufuhr brkht der 
Kanal 16 auf, so daB ein zur Kartenoberflache hin 
offener Kanal 17 entsteht; dessen Oberflfiche IB stark 
45 streut und starke Schwarzungen aufwdst CHe Informa- 
tionen liegea jetzt nicht nur in der Deckfbtie 11 visuell 
sehr gitt sichtbar von sondern sind auch an der 
Kartenoberflache fDhlbar und mamieD uberprOfbar. 
Yerstarkt man die Energiezufuhr noch mehr. wird die 
so Deckfohe 11 durchgebrannt und es entstehen neben 
einem die DeckfoHe 11 chirchdringecden Kanal 19 
Verhlrbungen 20 an der Oberflache des Kartenmletts 
13, so daB die Informationen sowohl in der Deckfolie 11 
als auch auf dem Karteninlett 13 voriiegen, was als 
55 zus&tztiche Erhohung der F&kchungssicherhdt zu 
wertenist 

Bin weiteres Befcpiel einer erfindu ngsgemafl en 
Ausweiskarte ist in Fig.3 dargesteDt Ein als Wertpa- 
pier ausgebildetes oder aus Plastik bestehendes 
60 Karteninlett 26 wird zwischen zweischichtigen Deckfo- 
lien 27, 28 kaschiert. Die Schkht 28 der zwdschichtigen 
DeckMe ist im sichtbaren Weflenlitagenberdch durch- 
achtig, for den Laserstrahfschreiber aber ausrdchend 
absorbierend. Die Schicht 27, ist sowohl im visuellen 
65 Bereich wie auch fur den Laserstrahlschmber transpa- 
rent 

Bd einer Beschriftung mittels des Laserstrahlschrei- 
bers dringt die fioergie fast ungehindert durch die 
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durchsichtige obere Schicht 27 irindurch in (tie Schicht 
28 ein, in der je nach Dosierung der Laserstrahlenergie 
<fie scfeon oben geschilderten Reaklionen ausgekfet 
werden. Die Informational liegen dann als geschlosse- 
ne, geschwfirzte KanSk 29, 30 in der Scbicfat 28 vor and 
and bei hOherer Energiedoaenmg zustolich audi nocfa 
hn KarteninJett 26 als Verfiirbungen 32 fbriert 
Vorteflhaft bei dieser AusfQhnmgsform ist die Tatsacbe, 
daB die Kartenoberflache nut der Scbicht 27 worn 
Laserstrahl nidit beeinfluBt wird und so die herrorra- 
gende Oberflacfaenqualitat der PVC-Kaschierfbhen 
erhalten bleibt. 

In Fig. 4 ist erne weitere AusfQhnmgsform einer- 
erfindungsgeinaBen Ausweiskarte dargesteDt Die Aus- 
weiskarte 34 weist neben dem Aufdruck 38 auf dem 
Kartenmlett und den erfmdangsgemafl aufgebrachten 
Informational 37 era transparentes Sichtfenster 35 auf, 
in welches wehere Inforraationen 36 mittels des 
Laser strahlschrdbers eingetragen sind. 

Das Feiister 33 wird beispielsweise dadorch erzeugt 
daB hn Kartenmlett eine Ausspaning ausgestanzt and 
mit dnem voDkommen durchsichtigen, getfinten oder 
mehr oder weniger opaken Material ausgefQUt wird, 
z.a indem dn FoIienstQck passender Gr6Be vor dem 
Kaschieren eingdegt wird Anschfieflend wird das. 
Karteninlett zwischen zwei DeckfoEen einkaschiert Bei 
dem FuUmaterial kann es sich um dassdbe Material wie 
bei den Deckfoiien handeln oder auch am ein Material, 
welches den erfindongsgemaBen Effekt nicht zeigt Bei 
dunnen Kartenmletts kann auf das AusfDUen des 
ausgestanzten Fensters 26 auch veracatet werden, so 
daB sich in diesem Bereich nach dem Kascoieren nur das 
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Material der Deckfp Ben befindet 

W{e oben scbon erw^hnt wurde, konnen auch 
DecWblien verwratjet werden. die durch dm ^usatz 
. gesigneter Stoffe getant and oder em opaken 

s F^f^mpg^jM aufweisen. Wesendich ist nur, daB sie 
hn W^eDenllngenbereich des Lasers absorlaerend and 
hn visuellen Spektralbereicii jorandestens soweit transpa- 
rent sind, daB unter den Dec^faBen Uegende Infonnatio- 
nen oder Muster durch dfese hmdurch erkennbar 

io bldbm 

In einer speziellen AusfuluTmgsf qrm kann das Foto 3 
in Fig.l auch mittels des lasejscluieSbers in der 
Deckfohe erzeugt werden. Pas* Foto wird dabei mis 
einzelnen ftasterpnnkten geWdet, die analog zur 

is Eintragung der anderen uidrviduelien Personahsie- 
rungsdaten mittels des Laserstrahlschreibers in die 
DeckfoRe ^eingebwht^ werden. Pabd treten die 
Vortefle dieses Yerfahrens besonders stark in Erschd- 
nung, da sich damit nicht nur hesonders Teine und Ware 

20 Schriftbilder, sondern auch genau definierte ki eine and 
saubere Schwlrzungsnunkte in der Deckfohe er^ielen 
lassen. Es sind auch "noch viele weitere Ausnlhrdngsfbr- 
men denkbar, wetche auf dem Gmndgedanken der 
Erfindung beruhen, d. k der Emtjr^gung von Informatio- 

25 nen wie Zahlen, Buchstaben, Muster und Fotos in im 
visuelien Bereich traiisp&rentft im WeQenjangenb«eich 
des Lasers jedoch absbrbierende Fofiec verohiedener 
Dicken and unterschiedlicher Tdnungen und Opazftfi- 
tea Im Rahmen der Erfjndnng Ist sogar eine 

30 durchsichtige Ausweiskarte denkbar, welche ein erfm- 
' dungsgemafl aufgebrachtes Foto und erf&Klangsgem&B 
aofgebrachte Informationen aufweist 
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